	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОРиС, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынёв Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Начальник ОРИС:                      Васенев Эдуард Александрович, 8 (863) 250-32-65  E-mail: lz005790@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	выполнение работ по устройству ж/б фундаментов формовочных машин 703м согласно рабочей документации  
ИКЦ «Мысль» ДО-22/46-КЖ

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«20»февраля 2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«21»февраля 2023 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«21»февраля 2023 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

               Начальник ОРИС                                                                                       Васенев Э.А.
Руководитель заказчика тендера: 


Заместитель главного инженера                                                                Сергеев Е.Н.
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ДО-22/46-КЖ
Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
площадью 35416,1 кв .м . Литер Н », инв . № 00000431, расположенном по


адресу : г . Ростов -на-Дону , ул . Менжинского , 2 д


Цех серого чугуна


Общие данные ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год


Р 1 7


Формат А3


НаименованиеЛист Примечание


1


2


3
4


Ведомость чертежей основного комплекта  КЖ


Общие данные


Схема расположения проектируемых фундаментов на отм. -2,500


ФМ1 (Фундамент формовочной машины 703М)


Болт с обсадной трубой (вариант 2)


Подпорная стенка ПСм1


Схема расположения фундаментов ФМ2


Схема расположения опорных подушек


5


Ведомость основных комплектов рабочих чертежей


Обозначение Наименование Примечание


ДО-22/46-КЖ Конструкции железобетонные


ДО-22/46-КМ Конструкции металлические


Общие данные
1. Настоящая рабочая документация разработана на основании:


- задания на проектирования;
- строительных норм и правил.


2. Согласно СП 20.13330.2016 «Нагрузки и воздействия» и СП 131.13330.2020 «Строительная
климатология» район строительства характеризуется следующими данными:


- климатический район - IIIВ;
- нормативное значение веса снегового покрова на 1м²  горизонтальной поверхности


для II снегового района Sо=1.0 кПа;
- нормативное значение ветрового давления для III ветрового района Wо=0,38кПа;
- тип местности - В;
- расчетная температура наиболее холодной пятидневки -18°С;


3. Уровень ответственности - II.
Коэффициент надежности по ответственности - 1,0.
4. За условную отметку 0,000 принята отметка чистого пола здания цеха.
5. Перечень видов работ по устройству оснований и фундаментов, для
которых необходимо составление актов освидетельствования скрытых работ
по форме, приведенной в приложении 3 РД 11-02-2006:


-устройство подготовок под фундаменты;
-устройство монолитных конструкций с проверкой правильности их заложения;
-правильность установки и закрепления опалубки монолитных конструкций и


поддерживающих ее элементов;
-армирование монолитных конструкций;


6. Рабочей документацией предусматривается устройство монолитных железобетонных
конструкций: фундаментов под формовочную машину 703М, подпорной стенки, фундаментов
дополнительных стоек конвейерной площадки, опорных подушек.
7 .  Под фундаментами выполнить бетонную подготовку толщиной 100 мм из  бетона
класса В7,5, выступающую за грань конструкции на 100 мм.
8. Приготовление и укладку бетонной смеси в тело фундаментов, выдерживание и уход за
бетоном, опалубочные и арматурные работы, производить в соответствии с СП
70.13330.2012 "Несущие и ограждающие конструкции". Земляные работы и устройство
основания фундаментов выполнять согласно СП 45.13330.2017 "Земляные сооружения,
основания и фундаменты".
9. Все поверхности железобетонных конструкций, соприкасающиеся с грунтом покрыть
битумной грунтовкой с последующей обмазочной гидроизоляцией в два слоя.
10. Все строительные конструкции и материалы, поступившие на строительную площадку
подлежат радиационному контролю согласно НРБ-99 2009 (СанПиН 2.6.1.2523-09)
 и СП 2.6.1.2612-10 "Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности
(ОСПОРБ-99/2010)"
11. Технические решения , принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям
экологических, санитарно - гигиенических, противопожарных и иных норм, действующих на
территории Российской Федерации и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей
эксплуатацию объекта при соблюдении  предусмотренных чертежами мероприятий.
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Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
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Цех серого чугуна
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ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год
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Спецификация к схеме расположенной на листе


Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.,кг Примечание


ФМ1 лист 3 Фундамент ФМ1 2 шт


ПСм1 лист 5 Подпорная стенка ПСм1 1
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подливка


1. Обратную засыпку фундамента выполнить песком оптимальной влажности до отм.
-1,200* после устройства подпорной стенки (лист 5).


2. Цементную подливку выполнить для компенсации неровностей бетонной поверхности.
3. Формовочная машина устанавливается на фундамент в следующем порядке:


1) установить машину, предварительно выверив на призматических подкладках и
клиньях;
2) поднять машину на 140мм и подлить под ее станину раствор на уровень,
превышающий высоту призматических подкладок
3) опустить машину на место, удалить излишек цементного раствора и оставить
стоять до затвердения раствора
4) поднять машину и подложить под ее основание слой кровельного толя 5 мм,
очищенного от песка
5) опустить машину на место, выверить окончательно и закрепить гайками


4. Расход материалов приведен на 1 фундамент ФМ1.
5. Разработано 2 варианта исполнения съемных анкерных болтов.
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Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса
ед.,кг Примечание


С1 ГОСТ 23279-2012 2С 1 32,9


С2 4 25,3


С3 2 28,9


ГОСТ 26633-2015 Бетон класса В25 4,3 м³


ГОСТ 26633-2015 Бетон класса В7,5 (подготовка) 0,5 м³
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лист 4
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ДО-22/46-КЖ
Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
площадью 35416,1 кв .м . Литер Н », инв . № 00000431, расположенном по


адресу : г . Ростов -на-Дону , ул . Менжинского , 2 д


Цех серого чугуна


Болт с обсадной трубой ( вариант 2) ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год
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ДО-22/46-КЖ
Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
площадью 35416,1 кв .м . Литер Н », инв . № 00000431, расположенном по


адресу : г . Ростов -на-Дону , ул . Менжинского , 2 д


Цех серого чугуна


Подпорная стенка ПСм 1 ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год
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ДО-22/46-КЖ
Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
площадью 35416,1 кв .м . Литер Н », инв . № 00000431, расположенном по


адресу : г . Ростов -на-Дону , ул . Менжинского , 2 д


Цех серого чугуна


Схема расположения фундаментов ФМ 2 ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год


Р 6 -


Формат А3
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ДО-22/46-КЖ
Техническое перевооружение кольцевого конвейера с заменой пескомета


на формовочную машину 703 М » в здании «Цех серого чугуна »,
площадью 35416,1 кв .м . Литер Н », инв . № 00000431, расположенном по


адресу : г . Ростов -на-Дону , ул . Менжинского , 2 д


Цех серого чугуна


Схема расположения опорных подушек ООО ИКЦ "Мысль " НГТУ
2022 год


Р 7 -


Формат А3
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																		ФС 016.26

														УТВЕРЖДАЮ

										Главный инженер

																		А.О. Соколов

										(подпись)				(дата)				(фамилия, инициалы)

		ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

		Техническое задание						№3 от 02.02.2023 года

		Название объекта,инв. №						Цех серого чугуна, площадью 35416,1 м.кв., Литер Н. (инв. №00000431). Расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д.2, ООО "Ростовский литейный завод".

		Основание:						Распоряжение главного инженера ООО "РЛЗ"

		Устройство железобетонных фундаментов формовочных машин  в рамках "Технического перевооружения кольцевого конвейера с заменой пескомёта на формовочную машину 703М" в здании "Цех серого чугуна" литер Н, инв. № 00000431, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул.  Менжинского, 2, ООО «Ростовский литейный завод»

		№
п/п		Наименование работ														Ед. изм.		Кол-во

		Наименование работ

		1		Устройство железобетонного фундамента ФМ1														м. куб.		9.60

		2		Устройство железобетонного фундамента ФМ2														м. куб.		0.22

		3		Устройство подпорной стены ПСм1														м. куб.		1.8

		4		Устройство опорных подушек ОП1,ОП2														шт		12.00

		5		Устройство съёмных  анкерных болтов														шт		8.00

		Материалы

		1		арматура  12 А500С ГОСТ 34028-2016														кг		504.70

		2		арматура  10 А500С ГОСТ 34028-2016														кг		9.00

		3		арматура   6  А240С  ГОСТ 34028-2016														кг		1.60

		4		Бетон класса В 25 ГОСТ 26633- 2015														м. куб.		8.82

		5		Бетон класса В 15 ГОСТ 26633- 2015														м. куб.		1.30

		6		Бетон класса В 7,5 ГОСТ 26633- 2015														м. куб.		1.70

		7		Пруток D30 сталь 35 ГОСТ 1050-2013														кг		48.00

		8		Труба D 102*4,5 ГОСТ 10704-91  С20 2772-2015														кг		63.20

		9		Лист б-ПН-0-20 ГОСТ 19003-2015 С255 ГОСТ 27772-2015														кг		60.80

		10		Лист б-ПН -0-5 ГОСТ 19003-2015 С255 ГОСТ 27772-2015														кг		60.16

		11		Упор Сталь 35 ГОСТ 1050-2013														кг		8.00

		12		ЭППС 50мм														м2		4.16

		13		Болт 6.1 М20*300 ВСт3пс2   ГОСТ 24379.1- 2012														кг		9.12

		Примечание:
1 Во время работ возможны изменения по объему и составу работ.
2 Подрядной организации произвести мероприятия по обеспечению безопасного производства работ.
3 Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает в установленном порядке «Акт-допуск на производство работ подрядными организациями на территории  ООО «Ростовский литейный завод». Без оформления и утверждения указанных документов производить работы не допускается.
4 Подрядная организация собственными силами и за свой счет осуществляет уборку и вынос строительного мусора и жидких отходов с территории Заказчика.
5. Работы должны быть выполнены качественно и удовлетворять требованиям:    СП 26. 13330.2012, СП 70. 13330.2012, СП 45. 13330.2017.

		6.  Согласование видов и объёмов работ определённых техническим заданием, обязательно по итогам совместного с Заказчиком осмотра объекта.

		Начальник ОРиС														Васенёв Э.А.

		(должность)                                                  (подпись)                                    (фамилия, инициалы)

		"____" февраля 2023 года





Мойка окон душевых 4-5 эт

																		ФС 016.26

														УТВЕРЖДАЮ

										Главный инженер

																		А.О. Соколов

										(подпись)				(дата)				(фамилия, инициалы)

		ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

		Техническое задание						от 09.12.2022 года №132

		Название объекта,инв. №						Цех серого чугуна, площадью 35416,1 м.кв., Литер Н. (инв. №00000431). Расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, д.2, ООО "Ростовский литейный завод".

		Основание:						Распоряжение главного инженера ООО "РЛЗ"

		Работы по очистке части фасада в здании "Цех серого чугуна" литер Н, инв.                № 00000431, расположенного по адресу: г.Ростов-на-Дону, ул.  Менжинского, 2, ООО «Ростовский литейный завод»

		№
п/п		Наименование работ														Ед. изм.		Кол-во

		Наименование работ

		1		Очистка от пыли, мойка оконных блоков снаружи здания (стекло, фрамуга, рама), 12 окон (2,2*1,7) и 2 окна (1,4*1,8), на высоте 4-5 этажей.														м²		50

		2		Очистка от пыли, мойка подоконных отливов, шириной до 250 мм.														м.пог.		29

		Материалы

		1

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9

		Примечание:
1 Во время работ возможны изменения по объему и составу работ.
2 Подрядной организации произвести мероприятия по обеспечению безопасного производства работ.
3 Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает в установленном порядке «Акт-допуск на производство работ подрядными организациями на территории  ООО «Ростовский литейный завод». Без оформления и утверждения указанных документов производить работы не допускается.
4 Подрядная организация собственными силами и за свой счет осуществляет уборку и вынос строительного мусора и жидких отходов с территории Заказчика.
5. Работы должны быть выполнены качественно удовлетворять требованиям ГОСТ-Р 51870-2014 "Услуги профессиональной уборки - клининговые услуги. Общие технические условия".

		6.  Согласование видов и объёмов работ определённых техническим заданием, обязательно по итогам совместного с Заказчиком осмотра объекта.

		Главный специалист

		по эксплуатации зданий и сооружений ОРиС														А.Ю. Ткаченко

		"____" декабря 2022 года

		(должность)                                                         (подпись)                                                   (фамилия, инициалы)
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